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☆NC自動盤加工の多様なニーズに
お応えします！！

Ⅰ.長寿命で高精度を維持出来ます

Ⅱ.仕上がり面を追求した工具をご提供致します

Ⅲ.ご用命時は被削材をお知らせ下さい

◎ツイストドリル（右ねじれ角15°～35°） ◎エンドミル（右ねじれ角15°～35°）

<サイズ・・・φ0.8～φ12ｍｍ> <サイズ・・・φ1.0～φ12ｍｍ>※直刃はφ20まで可

（外径公差±0.005） （外径公差±0.005）

・段付きドリル（長手寸法公差±0.05） ・段付きエンドミル（長手寸法公差±0.05）

◎バニシングリーマ ◎ボーリングバイト ※切れ刃をロー付けするタイプも

<サイズ・・・φ0.9～φ20ｍｍ（外径公差±0.001）> 製作致します

◎半月錐、平錐

<サイズ・・・φ0.4～φ20ｍｍ（外径公差±0.001）>

半月錐 ◎メタルソー（厚みは3ｍｍまで） ◎ダイヤモンドバイト

φ20～φ30×6、φ45×12.7 Ｔスロットカッター

φ45×15.875、φ60～φ120×25.4

☆メタルソー、ダイヤバイト、Ｔスロットカッターの納期は30～40日間

※納期・・・1週間～2週間 ・コーティングは、プラス1週間となります(TiN,TiALN)


